KAPITEL 8: On-Line Beschreibung Creo

ACHTUNG
IThr On-Line Prozessor hat ein eingebautes Abluftgeblise. Um
schadliche Diampfe in der Briicke und im Belichter zu verhindern,
liuft dieses Gebliase auch nach Abschalten des Hauptschalters. Falls
eine Zeituhr in Serie mit der Hauptstromversorgung angeschlossen
wird, muss die Schaltung so eingerichtet sein, dass das Abluftgeblise
immer lauft (d.h. auch nach ausschalten des Prozessors).
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8.1 Allgemein

Dieses Kapitel enthélt die Basis Betriebs-
anleitung fiir den On-Line Betrieb mit einem
Dolev Belichter.

Vor Inbetriebnahme des On-Line Prozessors
muss der Vorgang ,,Installation*, beschrieben
in Kapitel 3, ausgefiihrt sein. Lesen Sie
dieses Kapitel sowie auch Kapitel 4 ,,Betrieb“
volistindig durch, bevor Sie versuchen, den
Prozessor zu starten.

8.2 Installation der On-Line Einheit
Besondere Sorgfalt ist bei der Installation mit
einem Belichter zu beachten. Der Belichter

sollte zuerst aufgestellt, ausgerichtet und sich
an seinem entgiiltigen Platz befinden, bevor der
Prozessor angeschlossen wird.

Der Prozessor wird, wie in Kapitel 3
beschrieben, installiert und mit der Wasserwaage
ausgerichtet, bevor er mit Chemie befiillt wird.

Das 9 polige Interfacekabel wird an der Briicke
angeschlossen.

Nach Einschalten der Maschine kann jetzt die
erfolgreiche Installation getestet werden.
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KAPITEL 8: On-Line Beschreibung Creo

8.3 Briicken Betrieb Ubertragungssignale
Um die Signale vom Belichter auf dem Bild-
Der Betrieb der Briicke wird mit der linken schirm zu lbertragen, benutzt man unten
Ikonen angezeigt, Bitte die Briicken Ikonen gezeigtes Informationsbild. Zugang iiber das
beobachten: Hauptmenii und driicken der Taste < ]
o L=
olele
*®|* Briicke leer, bereit.
slale
e Filmtransport zur Briicke. 3 @ ~.
= 5 O
®®  Tilm wird geschnitten. IN-_ coma CON2  CON3  CON4
ol !|'. PUT 1 0 0 0
*®*® im in Briicke. PHO1 PHO2  PHO3 PHO4
!—|I_;r! 1 1 1 1
*®®*  Film in Prozessor. E
ol
*#® Off-line Eingabe

CONX — Status Briickenschalter
PHOX — Status Signale vom Belichter

Einstellungen von Zeit und Geschwind-

igkeit der Briicke sind unten beschrie-
ben. Einstellung erfolgt iiber das Service-
menil. Zugang zum Servicemeni siche
Kapitel 5.7

CONI1 - Briicken sensor aktiviert (1).

CON2-3 Wird nicht gebraucht fiir Dolev.

CON4 - Lade/Vorshub/Schnit Signal.

Briicek Zeiteinstellungen

Nummber Einstellung Einheiten Beschreibung
Briicke Timer 1 10 0,1 sek.  Ready delay: Die Zeit von der Aktivierung des

Eingabesensors bis “Wait” Signal zum Belichter
gesandt ist.

Briicke Timer 2 0 0,1 sek.  Wird nicht gebraucht fiir Dolev 250:
Briicke Timer 3 40 0,1 sek.  No-Feed delay: Die Zeit von der Aktivierung S
des Eingabesensors bis Briickenmotor stoppt E
Briicke Timer 4 0 0,1 sek.  Wird nicht gebraucht fiir Dolev E
" N>
Briicke. Timer 5 60 1 sek. Conveyor: Fehlersignal beim Uberschreitung

von der max. Zeit in der Briicke.

Briicke/Photoset Creo Dol 250
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8.4 On-Line Zeichnungen und Einstellungen
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Interface PCB for Dolev, Zeichnung 4080105
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k2

Pl

308085
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1

Interface PCB for Dolev Layout, Zeichnung 890718

Die Interface PCB befindet sich auf
dem Briickensensorstecker.

Das Ready-Signal kann manuell iiber
der DC Moter 1 getestet werden. Fiir
weitere Informationen siehe Kapitel
5.9 im Ausgangteil vom Service
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Dolev Interface Zeitdiagram

High

Low

T

CR
et et ™

1 2 3 4

Start. Dieses Signal wird vom Prozessor nich beachtet.

Vorschubzeit. Der Film wird vom Dolev zum Prozessor transpotiert. Wenn der Film

den Fingangssensor der Briicke erreicht hat, werden Briicke und Prozessor starten. Die
slale
Ladeanzeige *®™* auf dem Bildschirm ist an.

Filmschnitt. Der Film wird im Dolev geschnitten. Wéhrend dieses Vorgangs stoppt

_1|_l-|o

transportiert den Film in die Maschine. Das Schneidesignal '®* ist an.

Der Film befindet sich zwischen den Eingangswalzen des Prozessors. Die Briicke stoppt
ungefdhr 4 sek. nach Aktivierung des Eingangsensor des Prozessors. Da die Walzen der
Briicke frei laufen, kann der Prozessor den Film aus der Briicke ziehen.
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R2 Gearwheel Position Left Side, Zeichnung 316489a
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Handle for rackside

65535 Guide ,
2 pcs 55000 Roller 17/8” PU
88 pCS 50_000
1 pcs
/ /
Screy 4 | /N
58852 / Optional
IN DEV
+
Flatwasher Roller PU
88212 50-000
4 pcs 1 pcs
+
Nut
88152 O O
4 pes 5 Optional |
1Inlet Guidel
Roller PU . 120-000 |
81-000 '1 pcs !
1 pcs SR SR Lot -
LD_D D_LD /
ouT= 00 <= IN
R/PU Liquid level fix
Roller SR L
85-000 1 D-0 o @ Liquid level water
Roller 13/16” SR 1 pcs ]

- N [ —\ ~_Alternative fix leve
B2-000 LO- J L1\ for emulsion u
| pcs oo p

Optional PU PU PU \\
Liquid level dev
Guide Small Speed D-L0O D-D D-LO
40-000 Roller SR
1 pcs 55-000
+ =~ 1 pcs
Oo
Screw
88021 SR TN Outtet Guide
4 pcs 35-000
1 pcs
Jgf araeh Q D-LO O .
: SQE[EQWOS er : Screw
88021
:L4 pcs J: O 4 pcs
Roller PU PU +
60-000 Springwasher
3 pcs 88201
D-D 4 pcs
Roller SR
78-000 Spacer
L pcs 129024
4 pcs
+
Roller PU Screw
76-000
o o)
+
Crossover Guide Springwasher
32-000 88202
S8pcs 8 pcs

R2 Roller Position Right, Zeichnung 316489b
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Rockside, right,

Guide Fork Screw
913844 88023
4 pcs 4 pcs

[ |

\

IN = QOuT

Rockside, Right

316362
L | 65271 16T 0 1/4” 2 pcs
M | 65270 16T D 1/4” 4 pcs
Gl | 276154 | 24T © 10,2 l pcs
G8| 217164 24T @ 10,2 3 pcs
P | 65266 30T /4" In - D 7/ pcs
X | 1175e8 32T NV 16 l pcs
SH| 117518 32T NV 16 l pcs
S | 65502 36T @ 10mm MSH l pcs
U | 65456 80T @ 10mm MSH 1 pcs

R2 Rack Side Right, Zeichnung 316489c
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RIGHT SIDE VIEW

Rackside,
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SECTION VIEW

—-— 24 pcs

Rack Side Section View Right/Left Dry R38, Zeichnung 316108
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Hope On-Line Prozessors fiir Creo Belichter:

Dimensionen des On-Line
Systems einschl. Belichter
Lénge
Breite
Hohe

Versandmasse
Lénge

Breite

Hohe

Gewicht
Netto
Brutto

Daten

Einlaufbreite (Prozessor)
Tankkapazitit (Racks eingebaut)
Rackdurchlaufstrecke Entw.
Entwicklungszeit min.-max.
Geschwindigkeit bei 30 sek.
Entwicklungszeit

Max. Filmlange Off-Line

Min. Filmgrosse Off-Line

Max. format (begrenzt durch den
Belichter)

Entw./Fix./Wasser Temp. bereich
Externer Entliifter
Entliifteranschluss

Zirkulationsmenge Entw. und Fix.

Zirkulationsmenge Wasser
Wasserverbrauch (Betrieb)
Wiérmeemission in den Raum
(Betrieb)

Wasseranschluss
Ablaufanschluss
Regeneratbehilter

Max. Stromverbrauch
Durchschn. Stromverbrauch:
Betrieb

Stromsparfunktion
Nachtschaltung
Stormversorgung:
1x230ACV+/-10% / 50/60Hz
3x230ACV+/-10% / 50/60Hz

Technische Daten

EG 750
Dolev 450

228 cm
115 cm
110 cm

156 cm
115 cm
129 cm

233 kg
315kg

75 cm
251

32 cm
20-80 sec.

64 cm/min.
5m

18x10 cm
66x54 cm

20-45°C
Eingebaut
0 10 cm
10 l/min.

3.5 I/min.

2000 W

3,

6x1”
Dev/fix 30 1
3700 VA

3100 W
600 W
550 W

20 Amp

EG 751
Dolev 450

252 cm
115 cm
110 cm

156 cm
115 cm
129 cm

345 kg
450 kg

75 cm
26.51
44 cm
15-90 sec.

88 cm/min.
10 m
18x10 cm
66x54 cm

20-45°C
Eingebaut
@10 cm
22 1/min.

3.5 I/min.

2300W

3,

3x1”
Dev/fix 301
5900VA

5000W
1000W
600W

30 Amp
3x 16 Amp

EG 752
Dolev 450

252 cm
115 cm
110 cm

156 cm
115 cm
129 cm

345 kg
450 kg.

75 cm
351

67 cm
15-90 sec

134 cm/min.
10 m

18x10 cm
66x54 cm

20-45°C
Eingebaut
@10 cm
22 1/min.

3.5 I/min.

2300Wr
3,

3x1”
Dev/fix 301
5900VA

5000W
2000W
600W

30 Amp
3x16 Amp
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