KAPITEL 8: On-Line Beschreibung Heidelberg Combi

ACHTUNG
Ihr On-Line Prozessor hat ein eingebautes Abluftgebldse. Um schadliche
Déampfe in der Briicke und im Belichter zu verhindern, lduft dieses Gebldse
auch nach Abschalten des Hauptschalters. Falls eine Zeituhr in Serie mit der
Hauptstromversorgung angeschlossen wird, muss die Schaltung so eingerichtet
sein, dass das Abluftgeblise immer lduft (d.h. auch nach ausschalten des

Prozessors).
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8.1 Allgemein

Dieses Kapitel enthilt die Basis Betriebsan-
leitung fiir den On-Line Betrieb mit einem
Heidelberg Belichter.

Vor Inbetriebnahme des On-Line Prozessors
muss der Vorgang ,,Installation*, beschrieben
in Kapitel 3, ausgefiihrt sein. Lesen Sie
dieses Kapitel sowie auch Kapitel 4 ,,Betrieb“
volistindig durch, bevor Sie versuchen, den
Prozessor zu starten.

8.2 Installation der On-Line Einheit

Besondere Sorgfalt ist bei der Installation mit
einem Belichter zu beachten. Der Belichter
sollte zuerst aufgestellt, ausgerichtet und sich

EGP 901 Combi fiir Film und Polyesterplatte
EGP 1141 Combi fiir Film und Polyesterplatte

an seinem entgiiltigen Platz befinden, bevor der
Prozessor angeschlossen wird.

Der Prozessor wird, wie in Kapitel 3 beschrie-
ben, installiert und mit der Wasserwaage
ausgerichtet, bevor er mit Chemie befiillt wird.

Das 25 polige Interfacekabel wird an der Briicke
angeschlossen.

Nach Einschalten der Maschine kann jetzt die
erfolgreiche Installation getestet werden.
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KAPITEL 8: On-Line Beschreibung Heidelberg Combi

8.3 Briicken Betrieb

Um den Betrieb der Briicke anzuzeigen
wechselt der linke Ikone entsprechend zum
Signal, welches vom Primesetter kommt und
entsprechend der Position des Films oder der
Platte. Bitte die Briicken Ikonen beobachten:

ak
olale
Briicke leer, bereit.

Filmtransport zur Briicke.

Film wird geschnitten.

Film in Brucke.
Film in Prozessor

Off-Line Eingabe.

Zeit und Geschwindigkeit der Briicke
werden liber das Servicementi eingestellt.
Zugang sum Servicemenil siche Kapitel 5.7.

Briicken Zeiteinstellungen

Ubertragungssignale
Um die Signale vom Belichter auf dem Bild-

schirm zu lbertragen, benutzt man unten

gezeigtes Informationsbild. Zugang tiber das

Hauptmenii und driicken der Taste S L%

=> . Fiir weitere Informationen, siehe Kapitel
4 , Betrieb*.

o Sle;

|N_ CON1

F' U T CON2 CON3 CON4
0 1 0 1
PHO1 PHO2 PHO3 PHO4

E 0 1 0 1

Conx — Status Briickenschalter
Phox — Status Signale vom Belichter

PHOI- Bereit-Bereit = 1
PHO2- Schnitt-Schnitt = 0
PHO3- Yorschub-Vorschub = 1
PHO04- wird nicht gebraucht.

Die Signale konnen auch auf der Mido PCB
gezeigt werden, siehe Seite 8.98.

Beschreibung

Nummer Einstellung Einheiten
Briicke Timer 1 1 0,1 sek.
Briicke Timer 2 10 0,1 sek.
Briicke Timer 3 5 0,1 sek.
Briicke Timer 4 3 0,1 sek.
Briicke Timer 5 40 sek.
Briicke/Photoset 8. Heidelberg
Briickenmotor-

Geschwindigkeit 1~ 100

Briickenmotor-

Geschwindigkeit 2 255

Geschwindigkeit nach Schnitt

Geschwindigkeit wiahrend Vorschub

Sollte nicht geandert werden.

Ignore switch time: die Zeit, in der ein
Vorschubsignal nicht beachtet wird, wenn die
Briicke aktiviert ist.

Cut delay: sollte nicht gedndert werden (0
wenn die Briicke ,,offen/geschlossen
Funktion hat).

No feed delay: Die Zeit von der Aktivierung
des Eingabesensors bis Briickenmotor stoppt.
Briicke: Zeit aus, Fehlerzeit aus.

On-Line Type
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8.4 On-Line Zeichnungen und Einstellun-

Briicken Zeiteinstellungsdiagramm

I2 SEC (FIXED)

FEED
HIGH SPEED - Conv. motor speed 2

|

I

I

I

I
Conveyor | | J {
motor | |

J LOW SPEED - Conv. motor speed 1
| I | L
|1 | ! | I |
1 | 1]
R B T1 T1 I | |
Conveyor l | |
switch | DO NOT|CARE |
| | |
I | |
| I I
cuT | | |
| I I
I | 74 |
T3
Processor input sensor

Feed Signal vom Belichter. Feed Signal ist an, wenn Primesetter Material in die Briicke befordert.
Wenn das Signal fehlt und trotzdem Material in die Briicke befordert wird, ohne dass die Briicke
startet, sollte ein Heidelberg-Techniker die Parameter im Primesetter iiberpriifen.

Briickenmotor startet und stoppt, abhingig vom Eingangsschalter der Briicke. Wenn der Schalter
nicht aktiviert ist, ist der Briickenmotor an, Schalter aktiv - Briickenmotor aus.

CUT Signal vom Belichter ist normal ,,1* und dndert sich auf ,,0“, wenn der Film geschnitten
wird.

Der Prozessor Eingangssensor stoppt die Briicke nach einer kurzen Verzégerung (Timer 4).

Wenn der Eingangssensor des Prozessors durch einen Off-Line Film aktiviert ist, wird ein ,, Warte*
Signal zum Belichter gesendet (bis 1 min. nach Deaktivierung).
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KAPITEL 8: On-Line Beschreibung Heidelberg Combi

Arbeiten mit Speedway Kommunikation

Die Software in Ihrem Hope On-Line Prozessor
schliesst serielle Kommunikation zwischen dem
Primesetter und dem Prozessor ein.

Wenn die Speedway Kommunikation aktiviert
ist, sind viele Daten gesandt.

Mit der Speedway Kommunikation hat der
Operator u. a. die Mdoglichkeit, wie folgt zu
iiberwachen:

Temperatur und Einstellungen auf die GUI.
Prozessorfehler und Warnungen.
Informationen iiber niedrige Niveaus auf die
GUI (siehe On-Line Figur rechts).

Der Hope On-Line Prozessor erhielt z.B. Daten
wie unten gezeigt:

Filmdaten mit Information iiber die Grosse
und Beleuchtungsanteil in Prozent. Diese
Information kann dafiir verwendet werden,
die Menge von Chemie, die regeneriert wird,
zu kontrollieren (externes Regenerieren).

Definition von Speedway Regenerieren

Um Zutritt zu externes Regenerieren zu bekom-

S =

men, bitte driicken.

L]

- )
EXT .
KEFL  Bedeutet, dass der Prozessor die Informa-
tion von dem Primesetter verwenden wird, um

die Menge von Regenerieren zu kalkulieren.

/E‘E"I’ L i Bedeutet, dass der Einlaufsensor dafiir

verwendet wird, das Regenerieren zu kalkuli-
eren.

/ mainmens \ /S TN / Recorder \_/ Outout

PR

- - - -
L.
19 19 34

“HEIDSLBERG

2 2

«

OLP Program No. Mo 1,: KOdakgens Ix
Processor Speed N seconds

Devfst Temperature 27 :C
Fix/Stab. Temperature 27 c
Drier Temperature 50 c
DeviAct Replenish Rate 300 mism®
FouStah. Replenish Rate 250 miim®

Device
(0. il Primesefter Job:??? State: READY D

INFO 218 - The supply cassette is almost empty

Wenn die Speedway Information dafiir verwendet wird, optimales Regenerieren zu kalkulieren,
werden die folgenden Parameter verwendet, die vom Primesetter gesandt sind:

Lange des Bogens (z. B. 0,7 m)
Breite des Bogens (z. B. 0,7 m)
Beleuchtungsanteil in Prozent (z. B. 40%)

Falls Sie Polyesterplatte in einem EP oder EGP Prozessor verwenden, wird der Beleuchtungsanteil

nicht verwendet.

Die folgenden Informationen miissen auf den Prozessor justiert werden:

Regenerieren cc/m2 und AOX von Entwickler
Regenerieren cc/m2 von Fixierer.
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Bitte siche das Beispiel unten, wo ein Bogen von der obengenannten Grosse gesandt ist:

Standard Entwiklungsregenerieren ist 400 cc/m?
Standard Fixierregenerieren ist 400 cc/m?

Die Flache des Bogens ist: 0,7 m x 0,7 m = 0,5 m?2
Wenn Film entwickelt wird, wird der Prozessor wie folgt regenerieren:

Entwicklungsregenerieren: 0,5 m? x 400 cc/m? x 40% = 80 cc
Fixierregenerieren: 0,5 m? x 400 cc/m? x 60% = 120 cc (100%-40%=60%)

Wenn Polyesterplatte entwickelt wird, wird der Prozessor wie folgt regenerieren:

Aktivator Regenerieren: 0,5 m? x 400 cc/m? =200 cc
Stabilisator Regenerieren: 0,5 m? x 400 cc/m? = 200 cc

Falls das Speedway Regenerieren auf den Prozessor abgeschaltet ist, kalkuliert der Prozessor die
Linge mit dem Einlaufsensor. Er wird immer die volle Breite verwenden, die wie folgt ist:

EG900/901 =091 m
EG 1140/1141=1,14 m

Basiert auf o.a., wird es wie folgt regenerieren:

EG 900/EG 901:
Entwikler: 0,91 m x 0,7 m x 400cc/m? = 254,8 cc
Fixier: 0,91 mx 0,7 m x 400cc/m2 = 254,8 cc

EG 1141/EG 1140:
Entwikler: 1,14 m x 0,7 m x 400cc/m? = 319,2 cc
Fixier: 1,14 m x 0,7 m x 400cc/m? = 319,2 cc

Der Prozessor wird frische Chemie in Portionen von 200 cc fiir alle Typen von Prozessoren
einpumpen.

EGP Manual, Deutsch Heidelberg 8-94
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OLP Einstellungen ohne Speedway

OLP Einstellungen mit Speedway

Bei der Installation bitte sicherstellen, dass die  Mit Speedway Kommunikation kdnnen Sie die
OLP Parameter fiir die Hope/Carnfeldt On-Line  Programmeinstellungen des Hope/Carnfeldt
Briicke eingestellt sind. Die folgenden PID Prozessors auf das Primesetter Hauptmenii

Parameter miissen gepriift werden:

21013 “1”
21014 “1”
21310 “0”
21304 “0”
21437 “1”

zeigen. Bitte sicherstellen, dass die PID Param-
eter wie folgt gedndert sind:

Use Online Developer 21013 “1”
Mode Output device 21014 “1”
Mode OLP Communication 21310 “2»
Use OLP SpeedWay 21304 “1”
Use OLP Feed Signal 21437 “1”

Serielle Kommunikation mit dem Belichter =~ Wenn die PID Anderungen gemacht sind,
ist von Software Version 2.0 unterstiitzt. Die  muss das System wieder gestartet werden. Fiir
Einstellungen kénnen gedndert werden. weitere Information, bitte die Dokumentation

VA

des Primesetters checken.

Falls diese Parameter unkorrekt eingestellt sind, konnen einige von den folgen-
den Problemen entstehen:

Briickeproblem (die Briicke startet erst, wenn ein Film kommt)

Probleme mit Umlenkblech in Combi Prozessoren (kein automatischer Wech-
sel zwischen Platte und Film)

Keine Indikation von OLP Programm / Temperatur auf die “GUI Control”
(nur mit Speedway aktiviert)

Inkorrektes Regenerieren von Entwickler und Fixierer (nur mit Speedway
aktiviert)

Der Hope/Carnfeldt Prozessor muss immer zuerst eingeschaltet werden!

Nach kritischer Filmjam in dem Primesetter, bitte den Primesetter wieder starten!
Fiir weitere Informationen bitte Thr Hope/Carnfeldt Servicepartner kontakten.
Falls einige Anderungen geiindert sind, bitte den Primesetter und den Hope/
Carnfeldt Prozessor wieder starten.

Falls es Probleme mit Regenerieren gibt, bitte  Sie konnen die externe Regeneratkontrolle wie

versuchen, die externe Regeneratkontrolle zu  folgt deaktivieren:
deaktivieren. Bitte die “INFO” Menii wihlen:

L]

IHFC

R

VERSION
PANEL 2.10
MAIN 2.1

SERIAL

IMAGESETTER
HEIDELBERG

0

01061234
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]
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@ O Wl Regenerieren via Speedway aktiviert.

A Regenerieren via Speedway nicht aktivi-
ert. Siehe bitte auch die Seiten 8-92.

Software Version und Seriennr.
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Combi Beschreibung

Der EGP Combi Prozessor ist mit zwei Entwick-
lungsstationen ausgeriistet, eine fiir normalen
Film und die andere fiir Polyesterplatten. Beide
Stationen haben einen gemeinsamen Trockner
und einen gemeinsamen Eingabesensor.

Ein automatisches Fiihrungssystem, im Eingang
des Prozessors, lenkt auf ein Signal vom
Belichter den Film oder die Platte in die richtige
Entwicklungs-einheit.

Aufgrund der zwei separaten Entwicklungsein-
heiten ist der EGP Prozessor auch mit zwei
kompletten elektronischen Kontrolleinheiten
(Celis) ausgeriistet. Im folgenden wird die
Filmkontrolleinheit Primir und die Plat-
tenkontrolleinheit Sekundéir genannt.

Alle Kommunikationen mit dem Belichterlaufen
uber das Interface PCB, an das Primére Kontroll-
system, welches wiederum mit dem sekundéren
System tiber ein serielle Schnittstelle verbunden
ist.

Wird der Prozessor eingeschaltet (ohne Mate-
rialwechsel Signal vom Belichter aktiviert)
befindet er sich im Film mode. Das heif3t, dass
die primére Kontrolleinheit die Kommunikation
mit dem Belichter fiihrt und die Kontrolle iiber
Eingabesensor, Motorgeschwindigkeit und
Trocknertemperatur bestimmt.

Wenn der Belichter das Materialwechsel Signal
aktiviert, wird die primare Kontrolleinheit die
sekundire Einheit anleiten, die Kontrolle iiber
die Verteilerfiihrung und Kommunikation mit
Belichter sowie Eingabesensor, Geschwindigkeit
und Temperatur zu {ibernehmen. Eingabesen-
sor, Antriebsmotor und Trocknereinheit sind
physikalisch an der primdren Kontrolleinheit
angeschlossen.

EGP Manual, Deutsch Heidelberg
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Entwickeln von Polyester Platten

Eine hohe Qualitdt und ein konstantes Ergebnis ist nur zu erreichen, wenn die Entwicklungskon-
ditionen absolut gleichbleibend sind. Eine Kratzerfreie gleichbleibende Entwicklung ist
daher notwendig. Mit Hilfe einer unbelichteten Platte kann man den Entwicklungsprozessor
iberpriifen.

Man entwickelt mehrere unbelichtete Platten mit 20, 25 und 30 sek. und vergleicht die Ergebnisse
der unterschiedlichen Entwicklung. Die Platte mit der gleichmaBigsten Verfiarbung iiber den
Druckbereich hat die beste Entwicklung. Man sollte aber dabei bedenken, dass der Anfang der
Platte (bis zu 60mm) und das Ende der Platte (bis zu 30mm) fiir die Befestigung am Druckzylinder
dient, und an diesen Stellen manchmal Kratzmarken bedingt durch den Transport im Prozessor,
entstehen konnen (siehe Zeichnung auf Seite 95).

Bitte befolgen Sie diese Anweisungen, um ein problemloses Arbeiten mit Polyesterplatten
zu gewihrleisten.

Wenn Sie mit Mitsubishi Material und Chemie arbeiten, merken Sie bitte folgendes:

Plattenmaterial
e Platten sollten in einem trockenen, gleichmdBig temperierten Raum gelagert werden.
¢ Die Platten nicht ldnger als ein Jahr lagern.

Activator SLM-AC

Activator Temperatur sollte zwischen 28-31° C liegen.
Entwicklungszeit zwischen 20-30 sek. (Agfa 20)

PH wert ungeféhr 13,7. Unter 12,8 sollte ausgetauscht werden.
Regeneratmenge ungefiahr 150cc/m? (Agfa G5400b 120cc/m?).

Stabilizer SLM-ST

Stabilizer sollte Raumtemperatur haben.

Entwicklungszeit zwischen 20-30 sek. (Agfa 20)

pH wert ungefdhr 6,0. Bei mehr als 7,0 austauschen.
Regeneratmenge ungefahr 200cc/m? (Agfa G5400b 120cc/m?).

Wasser

e Der Wassertank sollte Algenfrei sein.

e Ubers Wochenende Wasser ablaufen lassen und trocken stehen lassen.
e Kein Chlor zur Reinigung benutzen.

Trockner
e Die Trocknertemperatur sollte zwischen 40-50° C betragen.

Allgemein

Das Ergebnis dndert sich aufgrund abnormaler Zustinde wie:

e Wenn die Chemie ldngere Zeit nicht gebraucht wurde, kann sich das Ergebnis dndern ( vielleicht
nicht sichtbar ). Es ist ratsam, die Chemie jeden Monat zu wechseln.

e Neue Chemie ist bei den ersten 5-8 Platten vielleicht zu aktiv. In diesem Fall kann es hilfreich
sein, ein wenig von der alten Chemie der neuen zuzufiigen.

¢ Eine hohe Verdunstung wird ebenfalls Einfluss auf das Endergebnis nehmen.

e Wenn die Laser Intensitdt zu niedrig eingestellt ist, kann eine lingere Entwicklungszeit
das Ergebnis nicht verbessern.
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e Platten aus verschiedenen Herstellungen haben auch eine unterschiedliche Emulsion.
Eine Kalibrierung von Belichtung und Entwicklung sollte bei einer neuen Emulsions Nr.
durchgefiihrt werden.

Sind eine oder mehrere Konditionen nicht in Ordnung, konnen Probleme wie folgt auftauchen:
e Transportprobleme: Kratzer, weille Linien auf dem Silber.

Reduzierte Druckkapazitit,: z. B. nur 5000 Drucke.

Erhohte Empfindlichkeit: Fingerabdriicke sind auf dem Silber sehr leicht zu sehen.
Probleme mit der Dichte.

Dies sind nur ein paar Beispiele, welche die Arbeit mit Polyesterplatten beeinflussen.

Echo Graphic kann natiirlich nur auf den Entwicklungspart Einfluss nehmen. Nur der Hersteller
von Polyesterplatten kann das Ergebnis auswerten. Falls Material in Gebrauch ist, welches
hier nicht erwdhnt wurde, nehmen sie Kontakt mit dem Hersteller auf. Mehr Informationen
iiber den gesamten Prozess mit Silberplatten kann von dem ,,Technical guide* von Mitsubishi
entnommen werden.

Plattenzeichnung

ABCDEFGHIJKLMNOPQRSTUVW E@A 123456789

abcdefghigklmnopqrstuvwzxaeei 123456789

Echo Graphic A/S l
(RS e e Laufrichtung

Polyesfer Rack

Seitenansicht Polyesterrack
mit Blattfiihrung (neueste
Version). Bei Belichter mit
Emulsion nach unten, kann
es Unterschiede geben (wie
normales Rack).

IN =
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Interface Board Location, Zeichnung 4080102
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KAPITEL 8: On-Line Beschreibung Heidelberg Combi

Mido Beschreibung

Die Mido PCB kontrolliert die IR Kommuni-
kation zwischen den Heidelberg Primesetter
und der Hope Celis Elektronik. Die PCB
kontrolliert

Beide, die serielle und die HW Kommunika-
tion.

Einstellungen Mido Interface

Bevor man das System in Betrieb nimmt, sollte
man die Einstellungen iiberpriifen.

Einstellen wie folgt:

Default Settings
S1 Reset von Mido Interface

ON
ON
OFF
OFF

Int. IRDA ON.

Ext. MIRDA Disabled.
Test inaktiv.

Option inaktiv.

AW N —

5

(] CONNECT
[ WAIT
FEED/OPTION []
[JON
CUT ]
READY ]
ERROR []

Diodes Mido Interface 464405A

S2 Einstellung

Ak
i; i 1

- e b
Sy et D

| a,

Dioden Beschreibung

CONNECT, On-Line Briicke angeschlossen
WAIT, On-Line Briicke ist nicht fertig
FEED/OPTION, ist an wenn Film kommt
ON, On-Line Briicke ist an

CUT, Film wird geschnitten

READY, Primesetter ist bereit

ERROR, Filmstau oder anderer Fehler

Wenn die Mido PCB 464405 Spannung hat,
leuchten manche Dioden immer.

EGP Manual, Deutsch Heidelberg

8-102




KAPITEL 8: On-Line Beschreibung Heidelberg Combi

8-103 EGP Manual, Deutsch Heidelberg

> <]
]
<3
=
o
A
<
N>




KAPITEL 8: On-Line Beschreibung Heidelberg Combi

KAPITEL 8

ﬁCfMDjDJEWITDES%NC%{IE[S%NCﬁl
JP1 JP2 JP3 JP4
R1L JCL[ Id 1rd 1cal ] [ Ic4
(2T —

LA L —

808584

c7

P2

4080104 DWGH = RFV., T

s 4 3 2 1
P4
1
d 2
3
c4 g 4
O.uF/63V A s
P o J b SWITCH 1
13 Ne g = :B ? JP3
25 Feed — 15 |
2 Feed + 7 B
=] RxD 7 gz
il T>D 3 93
23 z g 1 Valt + fE] c3
1 -~ Vart — b s
22 o7 On + 12 SWITCH 2
O 4v3 on - ‘ 7
a1 i) = =
3 Connect 3
20 Cut + 0
7 Cut = 2 01UF/63V
5 Ready + S
3 Ready — T
[E]
o 5 X = D-SUB [Spol Female 90dgr. PCB JP2
o7 X Motor 2 + .
z Anode sW 9t
3 Motor 2 -
3 Spitch L
15 Motorl (ACD R2 DC MOTOR
2
i) Motorl cAc2) —
L Switch & ce
10R

D-SUB 25pol Male 90dgr. PCB
0.22uF /100

= JPS JPL

68uF /63V 6.8UF /63V 6.8uF /63V

cslm cs o1
T 4 f— - AC MOTOR

Fcho Graphic A

0.22uF 7100V Haandvaerkerve | 2

K-9560 Hodsund

Iww.echographic.dk

[TEL. (+45) 98 57 19 55 - FAX (+45) 98 57 15 91

Tite
Echo Grophic, Development Computer - Conveyor Board for Meteor
Tze | Jocument Number ey
A | 4080104 !
aterThursday, Worch UZ, 2000 preet T oF
5 4 3 2 I T

Interconnection Modul, Zeichnung 464609
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Beschreibung Heidelberg Combi
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KAPITEL 8
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Cableset Conveyor C-box, Zeichnung 464424
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Interconnection diagram secondary, Zeichnung 6324c
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KAPITEL 8: On-Line Beschreibung Heidelberg Combi

Left Side View

32

8 15

©

; 2 @ ® 3 -
B, O |
@ I °\& °
T [4% S
ONNONNC) 6
® ® & 9
&

Section View

Briicke, Zeichnung 464580
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KAPITEL 8: On-Line Beschreibung Heidelberg Combi

Styklist
Pos. Tegn.nr. Tegn.nr. Seq.nr Navn Primesetter | Navnh Primesetter [Stk|
Primesetter 102 Primesetter 74
1 |330354 136354 10-040 Roller soft EPDM Roller soft EPDM | 4
1”7 x 1143 1"x36"
2 464582 464082 10-070  Midlow guide Midlow guide 1
Primesetter 102 Primesetter 74
3 |464581 464081 10-065 [Outlet guide Outlet guide 1
Primesetter 102 Primesetter 74
4 1464585 464085 10-085  [Low inletguide Low inletquide 1
Primesetter 102 primesetter 74
S 464471 10-000 Rackside 1
Primesetter 74/102
6 |70161 10-115  |DC motor Bo. 1
42RPM 600Ncm 24V
7 464609 10-609 [Intercon mondule 1
w. plugs prime
8 [317514 10-035  [Timing Pulley 16T 2
9 [129335 10-020 Timing Belt Pulley 1
44x.037 key
10 |65270 10-100 Gearwheel 16T 1/4 4
In D
11 1464476 10-060  [Timing Belt 1
320xL037
12 1464583 464083 10-075 Midupper guide 1
Primesetter 74
13 |217184 10-025 174" xl2xi2 8
Bearing
14 1235234 10-030  |Axle-D 1/4 IN, 4
Long f. 1.GW
15 165386 10-110 2
16 448554 10-050 2
17 1464491 10-005 1
18 464584 464084 10-080 Top inletguide 1
Primesetter 74
19 117337 10-015 Starlock 1/4” 6
Stoinless
20 (88001 10-165 [Screw MG 3x6 A4 6
Din 84
21 888002 10-160  |Lock Disc 3,2 MM 1
A4 Din 6798
22 (88201 10-155  [Spring Washer 4mm 1
A4 Din 127B
23 88392 10-150 [Pop Rivet Type 3
SS/D/43SS
24 88212 10-145  [Flatwasher 6
4.3x9x08MM A4 125A
25 (88104 10-135 [Screw Set MG 6x10 3
A4 Din 933
26 (88102 10-130 Screw Set Mg 4x10 8
A4 Din 933
27 |7094 10-125 Sensor Arrow 1
28 [7061 10-120  Modification Lobel 1
29 65274 10-105  Pulleys 1/4in @ 4
30 6096 10-095 Microsw. Reed ang 1
59200-020
31 464400 10-055 [Cableset 1
conv.primeset.74/10
32 |448507 10-045 [Bearing clutch one 2
way @10x06
33 |117336 10-010  [Starlock @5 2
stalnless
34 (88021 10-170  [Screw PHRX 4x6 1
A4 Din 7985
35 (88200 10-175  [Spring Washer 3MM 3
A4 Din 127B

Briicke, Zeichnung 464580
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KAPITEL 8: On-Line Beschreibung Heidelberg Combi

8.5 Rackzeichnungen On-Line

ONLY IN DEV

%

Brsoftr,

7

90-10

n Guide loptionall

91-0010

| Guide
98-01010

Upper quide inlef Driving Axl
Only in dev\
<
1"SR in dEV\

13/16"SR

@ 81-000
25-001 0-LO

L5-000
Guide Ouflef Compl

30-000
Inlet guide inner

Guide bar

80-000
LODW@

O

‘ N 4» Guide inlet compl.
) 13/16""SR Liquid level
800010 fix+water
LO-D!

[oXe]

/ [eXe}
SR ey 13716 oK Liquid level

dev

40-0010

Chassis f. Roller
/Supp Outlet

Devl/ Fix1 Rack 36"/45” R43 Combi, Zeichnung 5978
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98-1010
Film guide
. @ @ -
O
O
" O H
9D—ﬂﬂﬂ©
Driving Ax}e\

e

13/16"'SR
81-0010
25-111 D-Lo
Guide inlef compl
13/16"'SR Liquid level
80-01010 fix+water
LO-D'
(X6}
o0 \
13716 SR Liquid level
dev

80-0010
LODW@
30-0010

Inlet guide inner

L)-000
Chassis f. Roller
Supp. Ouflet

31-000
Guide loptionall

17/8"PU
78-000
D20

> <]
]
<3
=
o
A
<
N>

32-000
Q Guide bar M

Wash1 Rack 36"/45” R43 Combi, Zeichnung 5979

8-111 EGP Manual, Deutsch Heidelberg




KAPITEL 8

KAPITEL 8: On-Line Beschreibung Heidelberg Combi

[
= ®© &
M 3
- =3
=
o~ X2
N;
N — ]
o~ =g == <
~ = S o O m e
ﬁ\Tm qu — ™~ N =) . _ I+
o~ — ~N X2 = — ©
= m = = N X o Ot oo O — D
(\\TI”N'WN ~ — ~ N =~ n = «—
= — — o~
— p—
©
-
3 ‘J_’
)
-

%eaam
lo]

L o~
QLN o -
E ™M 0 —
S N c om oL N DA
L L0 C aml . un g — - N
N e = anT I 5 | © — < 4
— ESY NG w P AR et I B = ] ~ e = m
= — A = = © o o~ o ¢ ~ — ~ ™M
bo O+ — - ~ ASS —| m <+ R~ S = = = o~
= —~ — o~ = O =
I— — 0O s} ~ — N ST~ " — © = 0O = ee]
TR <=2 o~ —] — o 8 © =~ =~ -~
et m e -~ © O o~ X2 O — O+ = v —
S T =N g © A — ~ ~ D — N
O — O S = —
— o~ X2 ~ o F on
L ~ -~ =~
=
S o~ X2
o
|-
(e}

Parfnumbers are for grey or brown gearwheels
compafible with Paolyester Plate Activator.
IPartnumbers in brackets are for black gearwheels

Water rack only¢

AL
-

Rack Side I.w.Gears R43 Combi, Zeichnung 305715
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compatible with Polyester Plate Activator.
(Partnumbers in bracketfs are for black gearwheels)
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Rack Side r.w.Gears R43 Combi, Zeichnung 305725
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ComD
Act

Driving axle
90-1010

Guide Fork
91384 4

Y
\
1" Raoller |
Soff EPDMJ 5 |
50-00) / |
T’RoHerg//
Soft EPDM |
55-0101 O
|
1" Roller Rackgdej e e
Soft EPDM 305467 &
65-001 315457 Blade quide | >°fT EPDM

with & O-rings

30-000
85-0010

Handle
10-035

Fvaporafion
cover
T0-000

auT

Oufler guide
L5-000

1" Roller
Soft EPDM
81-0010

1" Roller
Soft EPDM
65-0101

Roller & Guide Pos. R18 Short, Combi Act , Zeichnung 5977a
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Comb
Stab ]

Driving axle
S0-01010

Handle
10-035

Fvaporation

cover
T0-0010
o
IN ouT
" Ouftlef quide
1" Roller g
SofTEPDM// b5-000
50-0010
1" Roller
W”RoHeF// N Soft EPDM
Soff EPDM™ | L 81-1010
55-000 )

1" Roller
Soft EPDM
65-0101

1" Raller

> <]
]
<3
=
o
A
<
N>

Soft EPDM
65_001 Rackside Blade guide 13/16" Roller
315462 8 30-100 ot EPDM
305452 with & D-rings
BS-001

Roller & Guide Pos. R18 Short, Combi Stab, Zeichnung 5977b
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Comb
Wash

90-000

1" Roller
Soff EPDMJ

50-0010

K RoHer/

Soft EPDM

Driving axle

Handle
10-035
Guide Fork
9138L L
o 1" Roller
Soft EPDM
95-0101
v B
DDO o ouT
IN_ g

\OuHeT blade quide
JI5L54

55-0101

1" Roller

1" Roller
F\Soﬁ FPDM

Soff EPDM | | D
Blade quide
S ;UaBCLRGSZd; BHfﬂﬂﬂg 13/16" Roller Soff EPDM
305457 Soft EPDM 65-001
with 4 0-rings
85-01010

Roller & Guide Pos. R18 Short, Combi wash, Zeichnung 5977¢
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Left Side View

riving gear
20T / 95-xxx |HIGHI
Only WASH Combi 15-115 Only
ACT & WASH Combi
16T+18T / 92-xxx |HIGHI o
Only WASH Combi
0-xxx
o
83-xxx Optio
Not WASH Combi /O\ 2 18T / 65-xxx
16T / 85-xxx ouT \~/ Only blade guide racks
|Gearwheell - o) 1 |
see partlist 18T / 55-xxx
16T / B-socx ° ° IGearwheell
|Gearyheell see partlist
see partlist o 324051
vaporation coyer
" Only ACT & STAB
o
e 15-010
Q /_
(o}
(o} /
o O
Nl /
Drive Axel, Gear —
& Clutch

16T+18T / 92-xxx [HIGHI
Only WASH Combi

®
—
=
—
-
A
<
£

Rack Side l.w.Gears R18 short, combi, Zeichnung 305615
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05-005 / Only in ACT
& WASH Combi

16T / 10-xxx
Only ACT Combi
137/ 12-xxx\
Only ACT Combi
13T / 1h-xxx N
Only ACT Combi

\ ¢

16T|H@h|/5ﬂ-xxx
16T/18T IHighl / 55-xxx

65-xxx
Only blade guide racks

Right Side View

N
2
7 -

\

18T / 16-xxx

\

L8T / 22-xxx

Rack Side R.W.Gears R18, short, combi Zeichnung 305625

Driving axle
Incl, gearwheels

95-xxx
Only in WASH2 Combi

2LT / 18-xxx

Option weight roller

83-xxx
ouT

85-xxx
18T / 81-xxx

~—_16T / 20-xxx

Rackside

~——_

05-xxx
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2
SECTION VIEW
© ©
-
RIGHT SIDE VIEW
S

20-010)20-005)

15-005X60-005K60-010

20-01020-0105)

LEFT SIDE VIEW

0 ;
L o

20-110(21-005)

The posifion of fhe balloons indicate
In wifch order fo assemble the parfs.

Transport Rack Act. -Stab. -Wash2 drawing 330446 a
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ranport reack drawing 330446b

8 THLIAVI
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Parfs List for 320449 EGPII1

Pos. Tegn.nr Matriale Navn Stk
1 305463 Film transporter Rackside leff, Combi 1
2 305464 Film tfransporfer Rackside right, Combi 1
3 136414 Spacer @1LxIx941 L 5
L 320912 Roller Steel f. belt fransporf. 36" 2
6 276034 ®-Axle 3. generation 8
7 136354 Roller Soft EPDM 1"x915 1
8 217184 1/4"x12x12 BEARING 10
9 117337 Starlock 1/42" stainless 13
10 136163 Polyurethan Roller 1"smooth 1
11 |13628L 11/L" SR Roller EPDM 1
15 217374 16T Gearwheel D-hale 1
16 65274 Pulley 1/4" - @ 1
17 179115 Studs 1/L" x 27mm Screw Mounted 2
18 |217365 16T Gearwheel @-hole 3
21 179109 Studs ¢10x29mm Screw Mounted 1
22 (217155 32T Gearwheel 10,2 1
23 (276044 D-Axle 3. generation 1
241217017 Plastic Spacer $6,5x12x3 2
25 188251 Disc Nylon @6, 4x12x1 5
26 235234 Axle-D 1/4 IN,Long F.1.G.W 1
27 |88154 Mé m@trik IBN 31106] Type C L
28 188376 Méx10 Cylinderskrue BN610 / DIN912 b
29 305807 Transport o-ring 3x922mm 18
31 88213 M8 Fjederskive 10
31 88062 MBxL4 0 Fransk freskrue 10
32 168812 20T Gearwheel D-hole 1
33 (276164 16T+18T Gearwheel 22,3mm 1

Parts List for 330449 EGP1141

Pos. Tegn.nr Matriale Navn Stk
1 |305463 Film transporter Rackside left, Combi 1
2 |305464 Film tfransporter Rackside right, Combi 1
3 330414 Spacer P14x1x1168 4 5
L 1330912 Roller Steel f. belf transport. 45" 2
6 |276034 ®-Axle 3. generation 8
7 330354 Roller Soft EPDM 1"x1143 1
8 |217184 1/4"x12x12 BEARING 10
9 117337 Starlock 1/42" stainless 13
10 (330003 Roller PU 1"x1143 1
11 1330284 Roller SOft EPDM 1/4"x 1143 1
15 217374 16T Gearwheel D-hole 1
16 |65274 Pulley 1/L" - ¢ 1
17 19115 Studs 1/4" x 27mm Screw Mounted 2
18 217365 16T Gearwheel ¢-hole 3
21 79109 Studs @10x29mm Screw Mounted 1
22 217155 32T Gearwheel ¢10,2 1
23 276044 D-Axle 3. generation 1
241217017 Plastic Spacer ¢6,5x12x3 2
25 188251 Disc Nylon ®6,Lx12x1 5
26 235234 Axle-D 1/L IN,Long F1.G.W 1
27 [B815L Mé m@trik IBN 31106 Type C L
28 (88376 M6x10 Cylinderskrue BN610 / DIN912 b
29 13058107 Transport o-ring 3x922mm 19
301 882103 M8 Fjederskive 10
31 |B8062 MBxL4 D Fransk traeskrue 10
32 |68812 20T Gearwheel D-hole 1
33 (276164 16T+18T Gearwheel 22,3mm 1

Parts for film transport rack EGP901 /
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5

I

Right Side View

Right Side View

Right Side View

< | lo

Crossing section EGP901 / EGP1141 curl\ Drawing 330439
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e

(o}

Sl

AN AN

Left Side View
Secfion View
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]
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=
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N
NP 0 ‘
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KAPITEL 8: On-Line Beschreibung Heidelberg Combi

Hope On-Line Prozessoren fiir Heidelberg Primesetter 74

EG 901, Film EG 900, Film EP 900, Poly EGP 901, Combi
Dimensionen des On-Line
Systems einschl. Belichter

Linge 296 cm 274 cm 275 cm 355 cm

Breite 172 cm 172 cm 172 cm 172 cm

Hoéhe 110 cm 110 cm 110 cm 110 cm

Versandmasse

Linge 175 cm 175 cm 175 cm 228 cm

Breite 142 cm 142 cm 142 cm 142 cm

Hoéhe 129 cm 129 cm 129 cm 137 cm

Gewicht

Netto 365 kg 300 kg 250 kg 585 kg

Brutto 460 kg 380 kg 340 kg 680 kg

Daten

Einlaufbreite (Prozessor) 91 cm 91 cm 91 cm 91 cm

Tankkapazitdt (Racks eingebaut) 291 291 161 29/16 1

Rackdurchlaufstrecke Entw. 44 cm 32 cm 20 cm 44/20 cm

Entwicklungszeit min.-max. 15 —-90 sek. 20 — 80 sek. 15 -90 sek. 15 —90 sek.

Geschwindigkeit bei 30 sek.

Entwicklungszeit 88 cm/min. 64 cm/min. - 88 cm/min.

Geschwindigkeit bei 20 sek.

Entwicklungszeit - - 60 cm/min. 60 cm/min.

Max. Filmlange Off-Line 10 m 10 m 2m -

Min. Filmgrdsse Off-Line 30x42 cm 30x42 cm 30x42 cm 30x42 cm

Max. format (begrenzt durch den

Belichter) 76 x 86 cm 76 x 86 cm 76 x 86 cm 76 x 86 cm
Entw./Fix./Wasser Temp. bereich 20 - 45°C 20 - 45°C 20 - 45°C 20 - 45°C

Externer Entliifter Eingebaut Eingebaut Eingebaut Eingebaut

Entliifteranschluss 010 cm 010 cm @10 cm @10 cm

Zirkulationsmenge Entw. und

Fix. 22 1/min. 10 l/min. 10 /min. 22 1/min./10 l/min.
Zirkulationsmenge Wasser 22 1/min. - - 22 1/min./10 l/min.
Wasserverbrauch (Betrieb) 3.5 1/min. 3.5 I/min. 3.5 I/min. 3.5 I/min.

Wiérmeemission in den Raum

(Betrieb) 3000 W 3000 W 3000 W 3000 W

Wasseranschluss Ya” Y. Y% Y%

Ablaufanschluss 3x1” 3x1” 3x1” 6x1”

Regeneratbehilter 301 301 301 4x301 o
Max. Stromverbrauch 5900 VA 5900 VA 5900 VA 7600 VA e
Durchschn. Stromverbrauch: E
Betrieb 5000 W 5000 W 5000 W 6200 W =
Stromsparfunktion 1000 W 1000 W 1000 W 1000 W <
Nachtschaltung 600 W 600 W 600 W 1100 W ~
Stormversorgung:

1x230ACV+/-10% / 50/60Hz 30 Amp 30 Amp 30 Amp 40 Amp

3x230ACV+/-10% / 50/60Hz 3x 16 Amp 3x 16 Amp 3x 16 Amp 3x 16 Amp

Technische Daten fiir Primesetter 74
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Hope On-Line Prozessoren fiir Heidelberg Primesetter 102

EG 1141, Film EP 1140, Poly EGP 1141, Combi

KAPITEL 8

Dimensionen des On-Line
Systems einschl. Belichter

Linge 296 cm 275 cm 355 cm
Breite 202 cm 202 cm 202 cm
Hohe 110 cm 110 cm 110 cm
Versandmasse

Lénge 175 cm 175 cm 191 cm
Breite 158 cm 142 cm 185 cm
Hohe 129 cm 129 cm 132 cm
Gewicht

Netto 400 kg 370 kg 650 kg.
Brutto 560 kg 470 kg 770 kg.
Daten

Einlaufbreite (Prozessor) 114 cm 114 cm 114 cm
Tankkapazitdt (Racks eingebaut) 361 181 36/18 1
Rackdurchlaufstrecke Entw. 44 cm 20 cm 44/20 cm
Entwicklungszeit min.-max. 15 —90 sek. 15 —-90 sek. 15 —90 sek.
Geschwindigkeit bei 30 sek.

Entwicklungszeit 88 cm/min. - 88 cm/min
Geschwindigszeit bei 20 sek.

Entwicklungszeit - 60 cm/min. 60 cm/min
Max. Filmlange Off-line 10m 2m 2m

Min. Filmgrosse Off-Line 30x42 cm 30x42 cm 30x42cm
Max. format (begrenzt durch den

Belichter) 108x86 cm 108x86 cm 108x86 cm
Entw./Fix./Wasser Temp. bereich 20-45°C 20-45°C 20-45°C
Externer Entliifter Eingebaut Eingebaut Eingebaut
Entliifteranschluss 10 cm 010 cm 10 cm
Zirkulationsmenge Entw. und Fix. 22 1/min. 10 I/min. 22/10 1/min.
Wasserverbrauch (Betrieb) 3.5 U/min. 3.5 V/min. 3.5 U/min.
Wirmeemission in den Raum

(Betrieb) 3000 W 3000 W 3000 W
Wasseranschluss 2% s Y%
Ablaufanschluss 3x1” 3x1” 6x1”
Regeneratbehilter Dev./fix. 30 1 Dev./fix. 30 1 4x30 L.
Max. Stromverbrauch 5900 VA 5900 VA 7600 VA
Durchschn. Stromverbrauch:

Betrieb 5000 W 5000 W 6200 W
Stromsparfunktion 1000 W 1000 W 1000 W
Nachtschaltung 600 W 600 W 1100 W
Stormversorgung:

1x230ACV+/-10% / 50/60Hz 40 amp 40 amp 40 amp
3x230ACV+/-10% / 50/60Hz 3 x 16 amp 3x 16 amp 3 x 16 amp

Technische Daten fiir Primesetter 102
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